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Résumé :

Le but de cet article est de traiter la problématique d’ordonnancement des
opérations de production dans les cas de « Flow shop » et « Job shop » a travers une
¢tude pratique de ces deux cas dans le domaine industriel afin d’arriver a une solution
optimale du probleme garantissant une minimisation du temps total de production ce qui
permet une utilisation efficace des ressources de production.

Mots-clé: Ordonnancement des opérations, problémes d’ordonnancement,
ordonnancement flow-shop, ordonnancement job-shop.

Code JEL : C19, C61, C69
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